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Jak korzystac ze wsparcia dostawcy automatyki i utatwic sobie prace?
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Portfolio produktowe Festo

Rozwiazania pneumatyczne Rozwiazania elektryczne Rozwiazania procesowe
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Portfolio produktowe Festo

Electric Pneumatic Process
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Narzedzia inzynierskie Festo

TCO, (O, TCO(Q) (%) Pobér powietrza
4 Energy Saving Services Kombinacje zespotéw przygtotovvania
A Smartenance ‘f, Dobor uktadu podciSnieniowego
=1 Electric Motion Sizing S Stol obrotowy podzialowy
#  Simplified Motion Series %  Amortyzatory hydrauliczne
PPS-Check @  Chwytaki
—C  Pneumatic Sizing <48 Separatory
He  Symulacja uktadu pneumatyczneg: &  Process Automation
= Flow Rate Calculation () Masowy moment bezwladnosci
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Electric Motion Sizing

Jak znalez¢ idealne rozwiazanie dla mojej aplikacji liniowej?

Naped mechaniczny Silnik Kabel silnika Sterownik silnika
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Ponad 15.000 kombinacji!
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Electric Motion Sizing

Znajd# doskonale dobrang i skalkulowang kombinacjg napedu Festo zlofong z silnika i napedu mechanicznego, dla swojej aplikadji.

o

‘General linear load case

Szczegitowo opisat profil ruchu za
pomocg tabeli rejestru preejazddw.

0Okresl parametry aplikaciji

Simplified Motion Series

Nasza elektryczna alternatywa dla
prostych ruchiéw pomiedzy 2 pozycjami
koficowymi i opcjonalng pozycja
podrednig.

0Okresl parametry aplikaciji

Przemieszczanie miedzy 2 pozycjami

Uzyj prostego szablonu do zastosowaf, w
ktdrych obcigzenie jest przemieszczane
pomigdzy 2 pozycjami.

0Oknesl parametry aplikacji

Silnik Festo do mechanizmu
zebatkowego pochodzacego od innych
dostawciw

Znajdé idealng kombinacje serwonapedu i
silnika dla swojego mechanizmu
zebatkowego.

0Oknesl parametry aplikacji

Aplikacja z realizacjz nacisku

Uzyj prostego szablonu dia aplikacji
napedowych do pracy ze zdefiniowana
sitg nacisku.

(Okresl parametry aplikacji

Fasto Motor for 3rd Party Ball Screw
Actuator

Find the ideal servo drive and motar
combination for your ball screw
mechanism.

(Okresl parametry aplikacji

Maciej Nowakowski / Jak korzystad ze wsparcia dostawcy automatyki i utatwi¢ sobie prace? / 27.05.2025

Naped wysiegnikowy w aplikacji
pionowe]

Dobér nzpedu wysiegnikowego jako
idealnego rozwiazania dla osi pionowych
w Twoich zastosowaniach,

Okresl parametry aplikacii

Festo Motor for 3rd Party Comveyor

Find the ideal servo drive and motor
combination for your conveyor balt.

Okresl parametry aplikacii

PHCENIX
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Electric Motion Sizing

Intuicyjne narzedzie inzynierskie do doboru napedow elektycznych

« katwy i szybki dobor w oparciu o e e e
podstawowe dane wejsciowe O ruchoboy 2
* Woyliczenia wykorzystania: . ot e wesosonn =%
* Prowadnicy " n
- Pasa zebatego lub éruby ,z Ci' |
» Silnika = o
« Sterownika silnika v’
« Generowanie kompletnej listy
materiatowej oraz dodawanie

opcjonalnych akcesoriow
« tatwe udostepnianie wynikow dla
innych uzytkownikow

« Generowanie pliku z parametrami do
zaimportowania do serwonapedu

« Gwarancja tatwej integracji
mechanicznej i elektrycznej
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Handling Guide Online

Jak dtugo trwa stworzenie modelu
manipulatora kartezjanskiego w
aplikacji CAD?

W HGO = ok. 10min
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Handling Guide Online

|
Definicja osi i efektywne obcigzenie
Definicja osi »x»c]
) /,h, ) +
Rodzaj napedu osi ¥ Elektrycznie: kilka pozycji '_':_:,'r" \L;\:::_.\v_ -
= e
Y Elekiryeznie: kilka pozygii i //;‘:/ ) _
L, e i Dokumentacja
Z | Elektrycznie: kilka pozycii ~ S (/ *
Wymagany skok roboczy ﬂ X 200 mm 3
o 800 mm =
Skok roboczy w kierunku Z ﬂ Fad 150 mm Rozwigzanie do manipulacji:

. . " System standardowy
W danych nalezy uwzglednic rezerwg na skok

ObcigFenie uzytkows Whybrana: system #0

Suma ciezarow jednostki czotowej i 5 kg
przenoszonego przedmiotu

Odleghosé Srodka ciezkodci masy (i ] X mm
o v mm
o : 50| mm
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Handling Guide Online

|
Rozwigzanie w zakresie manipulacji
Przeglad wybranego systemu:
— % Przykladowy model Twuoje ID systemu:

C3414450

Nastepny krok:

ZApIisZ rozwigzanie

A== L =

©2025 powered by CADENAS
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s Dodaj do koszyka
=1 Widok 20/30D
|,,__,| Dokumentacia
| Karta danych
¥ Plik uruchomisniowy
= Wyslij zapytanis
Rozwigzanie do manipulacii:
" System standardowy

Zapisz rozwigzanis

Wybrano: system # 1
Kinematyka szeregowa
Wykorzystanie systemu: 26 %
= Pokaz CEng



AUTOMATION SUITE A - o x
= ‘ Q 0 100m X FESTD
PARAMETERIZATION CONTROL DIAGNOSIS
100m — ] ~y
CMMT-AS-C5-11A-P3-PN-51 Connect O S 4 J C_’ L]
Path: 192.168.0.2 SOnNEC ) S )
Control Powerstage Stop Acknowledge All Store on Device Reinitialize Restart Device Start Trace
o~
Diagnosis pages ‘ < | Trace Display ] - o D = ‘ 1 B ‘ =
Device State Setpoint value velocit., @ — P1.113014.1.0 Touch probe position
- 196,7101489 mm
/0 State s 05|03 800600 '
Actual velocity value [, & — 4
Error Log 4 P1.90.0.0 Setpoint position
cctomint val ) 570,0706256 mm
Error Classification <tpoint value active... ¢ —
Trace Cenfiguration Actual active current... @5 — . 00| 500
Trace Displa : 04 04
= Position control error., @ — :
Auto Tuning 50
Touch probe position... & —
» Trace record22 4 ) 400|400
22.07.2021 11:32:08 2 -
== time [ms] —_ 03 (03
f| Setpoint position [mm] @& —
P1.2216.0.0 Setpoint value velocity controller
. 003, | 300 {300 0,2294709 mis
Actual position value., & —
. . _ P1.1210.0.0 Actual velocity value
Setpoint value velocit... <& 02 02 0,2272021 mis
TN
Actual velocity value[... @& — N dﬂ_ & A
20 200 - 200 I P1.814.0.0 Actual active current value
Setpoint value active.. @ — -0,4804937 Arms
, O W
Actual active current.. @ — o P1.86.0.0 Setpoint value active current
o 01 |01 -0,5638732 Arms
Position control error.,. & — 1" 100|100 |
Touch probe position... & —
CYKL HEPCO
22,07.2021 11:2%:34 a2 P1.2217.0.0 Position control error
0 0,0895871 mm
== time [ms] — |0 0010010 o

Parameter List

rﬂ Impaort...

2000

2500

315,0002205 ms. 3500

4300
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