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Efektywna prefabrykacja i optymalizacja poszczegolnych etapow produkcji szaf sterowniczych

» Wykorzystanie danych
cyfrowych od projektu po
montaz szafy sterowniczej

» QObnizenie kosztow szafy
sterowniczej dzieki
automatyzacji prefabrykacii

» Przyspieszenie prefabrykacii
potgczen i przygotowania
przewodow
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COMPLETE line

Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Przebieg procesu produkcji szaf sterowniczych

Potrzeba Uruchomienie
klienta u klienta
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Efektywnosc¢ prefabrykacji szaf sterowniczych

Procurement and logistics

Engineering and project planning
H-\I

Mechanical processing
Assembling

Marking

Wire preparation

) ) Mounting and Testing
Technologically leading products



Confidential (II)

Konsultacje

0%

wzrost efektywnosSci poprzez:

= redukcja czasoéw poszukiwan
= redukcja czaséw pobierania komponentow
= redukcja czaséw przemieszczania sie




Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Weryfikacja obecnego procesu produkcyjnego
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COMPLETE line

Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Weryfikacja obecnego procesu produkcyjnego
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Inzyniering

0%

wzrost efektywnosci poprzez:

30w fon 1PE [ope

= stosowanie szablonéw funkcjonalnych
= ptynne interfejsy CAE
= inteligentne funkcje



COMPLETE line

Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Projektowanie i wizualizacja

Inzyniering i planowanie projektu

Kompleksowe oprogramowanie do wszystkich
podprocesow w celu oszczednosci kosztow i
czasu oraz minimalizacji btedow...

...poprzez wydajne interfejsy do programu clipx
ENGINEER, oprogramowania MARKING do
drukowania oznacznikow, popularnych
systeméw CAE jak rowniez wsparcie procesu
cyfrowego dla zautomatyzowanego znakowania
przewodow i kabli.
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Efektywnos$¢ procesu prefabrykacji szaf sterowniczych T

Makra do wsparcia planowania projektow elektrycznych

= Szybkie i doktadne planowanie aplikacji
COMPLETELline za pomoca istniejgcych makr CAE

_ {[ i = Wiele makr jest juz wygodnie zintegrowanych z
e . | systemami CAE.
J [ T S = Makra EPLAN dla najnowszych rozwiazan sa
o [ T[T L o . dostepne do pobrania z naszej strony
= 1| internetowej
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Efektywnos$¢ procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Proste tworzenie listew z projektow w programach CAE

Interfejsy z PROJECT complete Automatyczne tworzenie listwy
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Projektowanie i wizualizacja - clipix ENGINEER

= CLASS 7

PLM
CAD
ORI (Creo/NX)
Nr artykutu

Originalny model 3D
Zaawansowany eClass
Okrojony model 3D

Oznaczenie artykutu

B -

ERP PIM
(SAP) (ESPRIT)
* Satus sprzedazowy «  Opis artykutu

+ Klasyfikacja ECLASS
+ Powigzania akcesoriow
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l.l ‘I
. Zamawianie wstepnle przygotowanych
rozwigzan (Ustugi zewnetrzne)

5%

wzrost efektywnosci poprzez:

= outsourcing obstugi zapasow
= koncentracja na kluczowych kompetencjach \
= usprawnienie tancucha wartosci Q| E




Efektywnos¢ procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Wieksza efektywnosc¢ za sprawa ustandaryzowanej oferty
produktéow i akcesoriow
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Efektywnosc¢ procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Korzysci z uzywania COMPLETE line

> Redukcja kosztow logistycznych dzieki
znormalizowanym akcesoriom i
niewielkiej roznorodnosci czesci

Mniejsza roznorodnos¢ czesci dzieki
znormalizowanym akcesoriom do oznakowania,
mostkowania i testowania: w systemie
COMPLETE line produkty, wzornictwo i akcesoria
sg dostosowane do siebie w taki sposdb, aby
zapewnic ich jak najwieksza uniwersalnos¢,
obnizajac w ten sposob koszty logistyki.
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COMPLETE line

Efektywnos¢ procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Uproszczony montaz dzieki znormalizowanym akcesoriom
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znakowaniem : - btibty : ) .
ozhakowanie b 2,600 artykuty moga ;
by¢ mostkowane za - 77 Jednolity tacznik
pomocg mostkow zasilajaco przesytowy do
wtykowych FBS szyny montazowej

Do 80% mniej wariantdw osprzetu w logistyce i na miejscu montazu znacznie zmniejsza ogolny naktad pracy..
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COMPLETE line

Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Automatyzacja procesow zamawiania — gotowe listwy
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COMPLETE line

Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Automatyzacja procesOw zamawiania — oznaczniki na Zyczenie

tatwe zamawianie oznaczen na
specjalne zamowienie przez Internet
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Automatyzacja procesow

0%

wzrost efektywnosci poprzez:

= cyfrowe dostarczanie danych
= sterowany przeptyw pracy
= automatyczne dopasowanie dtugosci
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Obrobka mechaniczna szyn DIN z cyfrowa dokumentacja

|

asciwosci

nnnnnn

uuuuu

Weawnetrzne ID: | - X 1
| Mazwa: | MS 35/15 UNPERF 2000MM
| PxC ID: 11201714
| Szerokods [mm]: | 35
DHugosé [mmi: 100
| Kaialog:
| Strona:
Zamdw: Tak
Komentarz:

Otwory. 20 (10x3}, 90 (3x10},
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Confidential (11)

COMPLETE line

Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Obrobka mechaniczna koryt grzebieniowych
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Sktadanie

wzrost efektywnosci poprzez:

= cyfrowe dostarczanie danych
= sterowany przeptyw pracy
= lepsza ergonomia
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Montaz elementow na szynie — oprogramowanie wspierajace
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Oznakowywanie

150%

wzrost efektywnosci poprzez:

= spojny cyfrowy przeptyw informac;ji
= drukowanie i naktadanie w jednym
etapie procesu

= intuicyjna koncepcja obstugi
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Drukowanie i opisywanie listew

THERMOMARK E SERIES
Modutowy system Opi§¥waniaii —

Manualne drukowanie Zautomatyzowane Automatyczne drukowanie

przemystowe

drukowanie przemystowe przemystowe
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COMPLETE line

System zapewniajacy tatwe projektowanie i intuicyjna instalacje

Od projektu w programie CAE do gotowej listwy z oznacznikami
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Przygotowanie przewodow

6 0 o 3 7 o -
wzrost efektywnosci poprzez: =

= cyfrowe dostarczanie danych | s NN
= Kkierowany przeptyw pracy ' N e
= wykorzystanie urzadzen automatycznych
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Technologia potgczen Push-X

5%

wzrost efektywnosci poprzez:

--------

= okablowanie bez uzycia sity i narzedzi
= niezawodnos¢ okablowania dzieki

zintegrowanej sygnalizacji stanu potaczenia
= przysztosciowe i gotowe do robotyzacji
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych \%Z’b&/,”
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Montaz koncowy i testowanie — zaciski Push-in
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Szczelne i modutowe ztacza IP65/67/68/69K z zaciskami Push-in
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Efektywnosc¢ procesu prefabrykacji szaf sterowniczych [Desie

Szczelne i modutowe ztacza HEAVICON CLICK-IN

Srubowe
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Ztaczki listwowe sprezynowe - Push-in
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Ztaczki modutowe PTPOWER 35 - 185
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Efektywnos¢ procesu prefabrykacji szaf sterowniczych D

Bloki rozdzielcze PTFIX z zaciskami Push-in

Push-in Technology[*J

Designed by PHOENIX CONTACT
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Szybkosé podtaczania przewodow

i
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Efektywnosc¢ procesu prefabrykacji szaf sterowniczych [Desie

Push-X nowa technologia podtaczania przewodow
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Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Push-X nowa technologia podtaczania przewodow
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PHCENIX

Efektywnosé procesu prefabrykacji szaf sterowniczych 9 2l

Push-X nowa technologia podtaczania przewodow

Maszyny Kolej Energetyka Automotiv
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Chemia/Petrochemia Fotowoltaika Statki Budynki
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Optymalizacja proceséw w produkcji innowacyjnych szaf sterowniczych D2

Produkcyjny ,,Bumerang”

Procurement and logistics

Engineering and project planning Mechanical processing

S

Consulting

Assembling

Marking

Wire preparation

Mounting and Testing
Technologically leading products
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