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X edycja Technology Days

Efektywna prefabrykacja 

po przez optymalizacje 

poszczególnych etapów 

produkcji szaf 

sterowniczych



15,4015,40 5,40 0,20 5,0

8,20

7,00

5,20

6,60

7,40

8,40

Agenda
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Efektywna prefabrykacja i optymalizacja poszczególnych etapów produkcji szaf sterowniczych

➢ Wykorzystanie danych 

cyfrowych od projektu po 

montaż szafy sterowniczej

➢ Obniżenie kosztów szafy 

sterowniczej dzięki 

automatyzacji prefabrykacji

➢ Przyspieszenie prefabrykacji 

połączeń i przygotowania 
przewodów
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Przebieg procesu produkcji szaf sterowniczych

Planowanie i 
inżyniering

Montaż
Logistyka i 

magazynowan
ie

Testowanie i 
uruchamianie

Pakowanie i 
dostawa

Uruchomienie 
u klienta

Zarządzanie danymi i zachowanie spójności

…10000101010100101010101010101010101010110101
01
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1 …

Potrzeba 
klienta
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Efektywność prefabrykacji szaf sterowniczych
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Konsultacje

30%
wzrost efektywności poprzez:

▪ redukcja czasów poszukiwań

▪ redukcja czasów pobierania komponentów

▪ redukcja czasów przemieszczania się
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Weryfikacja obecnego procesu produkcyjnego
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Weryfikacja obecnego procesu produkcyjnego
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Inżyniering

30%
wzrost efektywności poprzez:

▪ stosowanie szablonów funkcjonalnych

▪ płynne interfejsy CAE

▪ inteligentne funkcje
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Projektowanie i wizualizacja

Inżyniering i planowanie projektu

Kompleksowe oprogramowanie do wszystkich 

podprocesów w celu oszczędności kosztów i 

czasu oraz minimalizacji błędów…

…poprzez wydajne interfejsy do programu clipx

ENGINEER, oprogramowania MARKING do 

drukowania oznaczników, popularnych 

systemów CAE jak również wsparcie procesu 

cyfrowego dla zautomatyzowanego znakowania 

przewodów i kabli.
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▪ Szybkie i dokładne planowanie aplikacji 
COMPLETEline za pomocą istniejących makr CAE

▪ Wiele makr jest już wygodnie zintegrowanych z 
systemami CAE.

▪ Makra EPLAN dla najnowszych rozwiązań są 
dostępne do pobrania z naszej strony 
internetowej

Makra do wsparcia planowania projektów elektrycznych

Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych
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Proste tworzenie listew z projektów w programach CAE

Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Interfejsy z PROJECT complete Automatyczne tworzenie listwy
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Projektowanie i wizualizacja – clipix ENGINEER

ERP
(SAP)

• Satus sprzedazowy

CAD
(Creo/NX)

• Originalny model 3D
• Zaawansowany eClass
• Okrojony model 3D

PIM
(ESPRIT)

• Opis artykułu
• Klasyfikacja ECLASS
• Powiązania akcesoriów

PLM
(OSM/TC)

• Nr artykułu
• Oznaczenie artykułu
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Zamawianie wstępnie przygotowanych 
rozwiązań (Usługi zewnętrzne)

25%
wzrost efektywności poprzez:

▪ outsourcing obsługi zapasów

▪ koncentracja na kluczowych kompetencjach

▪ usprawnienie łańcucha wartości
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Większa efektywność za sprawą ustandaryzowanej oferty 

produktów i akcesoriów

Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych
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➢ Redukcja kosztów logistycznych dzięki 
znormalizowanym akcesoriom i 
niewielkiej różnorodności części

Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Korzyści z używania COMPLETE line

Mniejsza różnorodność części dzięki 
znormalizowanym akcesoriom do oznakowania, 
mostkowania i testowania: w systemie 
COMPLETE line produkty, wzornictwo i akcesoria 
są dostosowane do siebie w taki sposób, aby 
zapewnić ich jak największą uniwersalność, 
obniżając w ten sposób koszty logistyki.
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Do 80% mniej wariantów osprzętu w logistyce i na miejscu montażu znacznie zmniejsza ogólny nakład pracy..

Uproszczony montaż dzięki znormalizowanym akcesoriom

Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Znormalizowane
akcesoria testowe

Jednolity łącznik
zasilająco przesyłowy do 
szyny montażowej

2,600 artykuły mogą 
być mostkowane za 
pomocą mostków 
wtykowych FBS

3,200 wyrobów z 
jednolitym
oznakowaniem
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Automatyzacja procesów zamawiania – gotowe listwy
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Automatyzacja procesów zamawiania – oznaczniki na życzenie

Łatwe zamawianie oznaczeń na 
specjalne zamówienie przez Internet
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Automatyzacja procesów

60%
wzrost efektywności poprzez:

▪ cyfrowe dostarczanie danych

▪ sterowany przepływ pracy

▪ automatyczne dopasowanie długości
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Obróbka mechaniczna szyn DIN z cyfrowa dokumentacją
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Obróbka mechaniczna koryt grzebieniowych

Confidential (II)
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Obróbka mechaniczna koryt grzebieniowych
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Składanie

50%
wzrost efektywności poprzez:

▪ cyfrowe dostarczanie danych

▪ sterowany przepływ pracy

▪ lepsza ergonomia
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Montaż elementów na szynie – oprogramowanie wspierające
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clipx ASSEMBLE assist

Ergonomics

Confidential (II)
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Oznakowywanie

150%
wzrost efektywności poprzez:

▪ spójny cyfrowy przepływ informacji

▪ drukowanie i nakładanie w jednym 

etapie procesu

▪ intuicyjna koncepcja obsługi
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„Ahead of us: A blue ocean of
great possibilities.“

Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Drukowanie i opisywanie listew

Manualne drukowanie 

przemysłowe

Automatyczne drukowanie 

przemysłowe

Zautomatyzowane 

drukowanie przemysłowe

THERMOMARK E SERIES
Modułowy system opisywania 

Dariusz Chiliński/ Optymalizacja prefabrykacji/ 14.06.2023/TD2023
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Od projektu w programie CAE do gotowej listwy z oznacznikami

System zapewniający łatwe projektowanie i intuicyjna instalację
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Automatyzacja procesów zamawiania – oznaczniki na życzenie
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THERMOMARK E.WIRE THERMOMARK E.SLEEVE

THERMOMARK E.WRAP THERMOMARK E.VARIO
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34 Name of the Speaker / Title of the presentation / Date / Vertraulichkeitskennzeichnung
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Przygotowanie przewodów

60%
wzrost efektywności poprzez:

▪ cyfrowe dostarczanie danych

▪ kierowany przepływ pracy

▪ wykorzystanie urządzeń automatycznych
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Technologia połączeń Push-X 

35%
wzrost efektywności poprzez:

▪ okablowanie bez użycia siły i narzędzi

▪ niezawodność okablowania dzięki 

zintegrowanej sygnalizacji stanu połączenia

▪ przyszłościowe i gotowe do robotyzacji
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Montaż końcowy i testowanie – zaciski Push-in
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Szczelne i modułowe złącza IP65/67/68/69K z zaciskami Push-in
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Szczelne i modułowe złącza HEAVICON CLICK-IN

Click-in

Śrubowe

Push-in
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Złączki listwowe sprężynowe - Push-in

43 Dariusz Chiliński/ Optymalizacja prefabrykacji/ 14.06.2023/TD2023
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Złączki modułowe CLIPLINE

44
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Złączki modułowe PTPOWER 35 - 185
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Bloki rozdzielcze PTFIX z zaciskami Push-in
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Szybkość podłączania przewodów

100%

-20%

-25%

-60%

-50%

cutting stripping crimping wiring
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Push-X nowa technologia podłączania przewodów
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Push-X Technology

Henning Vieregge/ Push-X Technology / 2023-02-20 / highly confidential50



15,4015,40 5,40 0,20 5,0

8,20

7,00

5,20

6,60

7,40

8,40
Dariusz Chiliński/ Optymalizacja prefabrykacji/ 14.06.2023/TD202351

Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Push-X nowa technologia podłączania przewodów
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Efektywność procesu prefabrykacji szaf sterowniczych

Push-X nowa technologia podłączania przewodów

Maszyny Kolej Energetyka

Chemia/Petrochemia Fotowoltaika Statki

Automotiv

Budynki

SCCREN 50155

http://images.google.de/imgres?imgurl=http://www.fs-leiterplatten.de/assets/images/ul-logo.gif&imgrefurl=http://www.fs-leiterplatten.de/html/produktprofil.html&h=375&w=363&sz=3&hl=de&start=15&tbnid=9Vy4EGsRfZZayM:&tbnh=122&tbnw=118&prev=/images?q=ul&gbv=2&hl=de
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://www.intertest.net/images/csa.gif&imgrefurl=http://www.intertest.net/NRTLs.htm&h=490&w=497&sz=5&hl=de&start=212&tbnid=nEpTXHpLu6IP_M:&tbnh=128&tbnw=130&prev=/images?q=csa&start=198&gbv=2&ndsp=18&hl=de&sa=N
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://aa.bosch.de/aa-batterien/ki-shared/germanischer_lloyd.gif&imgrefurl=http://aa.bosch.de/aa-batterien/de/funktion/germanischer_lloyd.htm&h=150&w=150&sz=8&hl=de&start=5&um=1&tbnid=FsER8s37Ty6E5M:&tbnh=96&tbnw=96&prev=/images?q=germanischer+lloyd&um=1&hl=de&sa=N
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://upload.wikimedia.org/wikipedia/en/9/91/Lloyds_Register_Logo.jpg&imgrefurl=http://en.wikipedia.org/wiki/Lloyd's_Register&h=159&w=230&sz=19&hl=de&start=3&um=1&tbnid=hGBkevPBhTmX4M:&tbnh=75&tbnw=108&prev=/images?q=lloyds+register&um=1&hl=de&sa=X
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://upload.wikimedia.org/wikipedia/fr/thumb/3/3b/LogoBV2.jpg/180px-LogoBV2.jpg&imgrefurl=http://eurokomunikaty.rp.pl/i_actualite.html?report=&id=34043&PHPSESSID=d06a3db92c1531550f4cad9e73229c5c&for_printing=1&PHPSESSID=d06a3db92c1531550f4cad9e73229c5c&h=221&w=180&sz=10&hl=de&start=5&um=1&tbnid=5l-d4cHms1UIDM:&tbnh=107&tbnw=87&prev=/images?q=bureau+veritas&um=1&hl=de
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://www.skandinavistik.uni-bonn.de/filmtage/Bilder2006/dnv_logo.JPG&imgrefurl=http://www.skandinavistik.uni-bonn.de/filmtage/filmtage06.html&h=504&w=322&sz=39&hl=de&start=1&um=1&tbnid=eqp8C-6yxg4vHM:&tbnh=130&tbnw=83&prev=/images?q=norske+veritas&um=1&hl=de
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://www.e-marketci.com/ind_images/rst.jpg&imgrefurl=http://www.gost-r.de/iso.htm&h=245&w=313&sz=7&hl=de&start=14&um=1&tbnid=mUhUipdCOxJgkM:&tbnh=92&tbnw=117&prev=/images?q=gost+zulassung&um=1&hl=de
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://dominica-registry-greece.com/images/classNK.gif&imgrefurl=http://dominica-registry-greece.com/&h=64&w=142&sz=5&hl=de&start=3&um=1&tbnid=cwSKxAcT2UAmkM:&tbnh=42&tbnw=94&prev=/images?q=class+NK&um=1&hl=de&sa=N
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://www.seatradeasia-online.com/files/krlogo.gif&imgrefurl=http://www.seatradeasia-online.com/News/2071.html&h=109&w=175&sz=7&hl=de&start=24&um=1&tbnid=o9xkTX9dMEWJiM:&tbnh=62&tbnw=100&prev=/images?q=korean+register&start=18&ndsp=18&um=1&hl=de&sa=N
http://images.google.de/imgres?imgurl=http://iecex.iec.ch/iecex/iecexweb.nsf/IECEx_2logos.gif&imgrefurl=http://iecex.iec.ch/iecex/iecexweb.nsf/33eb03a8546508e5c12573af004f5ccc/38c1a0add4a6f90cc125753c00557e65?OpenDocument&usg=__P-6lElDUkhLvJdhHWZ86sMK9CpY=&h=55&w=120&sz=3&hl=de&start=12&um=1&tbnid=ZDl41asgijQ8-M:&tbnh=40&tbnw=88&prev=/images?q=IEC+EX&um=1&hl=de&sa=N
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/c/c9/JIS_mark.svg


15,4015,40 5,40 0,20 5,0

8,20

7,00

5,20

6,60

7,40

8,40

Produkcyjny „Bumerang”

Optymalizacja procesów w produkcji innowacyjnych szaf sterowniczych 

Dariusz Chiliński/ Optymalizacja prefabrykacji/ 14.06.2023/TD2023
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