PHCENIX

CONTACT FESTO

Forum Technologiczne: Innowacje w automatyce —
Festo i Phoenix Contact w przemysle przysztosci

AGENDA

GODZINA TEMAT PROWADZACY
8:15-9:00 Rejestracja uczestnikéw
9:00-9:05 Rozpoczecie Forum Technologicznego
. .. Olga Olszewska — Festo
9:05 — 9:20 PIatf.orma PLCne.xt Technol?gy jako przyktad synergii Robert Gatgzka — Phoenix
pomiedzy Phoenix Contact i Festo
Contact
Zwiekszenie dyspozycyjnosci uktadéw automatyki w
zaktadach produkcyjnych
= Skutki uzywania ekonomicznych zasilaczy i ich
wptyw na przerwy produkcyjne i ciggtos¢ pracy
9:20 — 9:40 urzadzen. Radosfaw Gruszka —
= Jak wykorzystaé interfejsy komunikacyjne zasilaczy =~ Phoenix Contact
i zabezpieczen dla zapewnienia wyzszej.
dyspozycyjnosci urzgdzen?
= Skuteczne monitorowanie parametrow sieci
zasilania linii produkcyjnych.
Jak korzystac ze wsparcia dostawcy automatyki
: ula.tW|S st;) ,b'e pra(;:e‘(?j likacii Maciej Nowakowski /
9:40 — 10:00 obor hapedu do aplikacyl. Tomasz Stawowy — Festo

tatwe uruchomienie i sprawny serwis - narzedzia
inzynierskie wspomagajgce realizacje projektow
automatyki przemystowe;.

10:00 —10:40 Przerwa
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10:40 - 12:00 BLOK WARSZTATOWY |

Safety first: zabezpieczenie maszyn w oparciu o programowaine
systemy bezpieczenstwa
= Dlaczego warto wykorzystywac¢ programowalne uktady
bezpieczehstwa?
» Przyktad realizacji funkcji bezpieczenstwa w programowalnym
przekazniku.
= Komunikacja programowalnych przekaznikéw bezpieczenstwa
Z nadrzednym systemem sterowania.

Konrad Sobczyk —
Phoenix Contact

Serwonaped CMMT-AS - konfiguracja i uruchomienie w srodowisku
Festo Automation Suite

Maciej Nowakowski /
Tomasz Stawowy - Festo

Zwiekszenie bezpieczenstwa zasilania urzadzen AKPiA
= Konfiguracja i kontrola aplikacji poprzez zasilacze, moduty ups
i zabezpieczenia z interfejsem komunikacyjnym.
= Skutki przepie¢ na urzgdzenia elektroniczne - pokaz na generatorze

Radostaw Gruszka —

przepie¢ pokazujgcy dlaczego prowadzenie przewoddw ma znaczenie Phoenix Contact

dla bezpieczenstwa aplikacji.
= Zasilacze z zapasem mocy, umozliwiajgce wyzwolenie wytgcznikow
nadprgdowych bez wptywu na inne réwnolegte odbiory.

Sterowanie napedem i wyspg zaworowa Festo za pomocg sterownika
PLCnext AXC F 2152

Mitosz Mazur — Festo

12:00 —12:40 Przerwa

Cyberbezpieczenstwo systemoéw automatyki
w zakladach produkcyjnych — jak uchroni¢ system
sterowania przed cyberatakiem?
= Dyrektywa NIS2 - aktualne wyzwania oraz
12:40 — 13:00 konieczne dziatania.
» Standard IEC 62443 - przewodnik do kompleksowej
koncepciji cyberbezpieczenstwa.
= Zestaw zrownowazonych Srodkow ochrony oraz
strategie ochrony przed atakiem.

Kamil Wachowicz —
Phoenix Contact
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lle to wlasciwie kosztuje? Poréwnanie kosztéw
aplikacji przy wykorzystaniu pneumatyki klasycznej,
nowoczesnej i napedow elektrycznych.

13:00 —13:20 = Total Cost of Ownership (TCO) - poréwnanie

Maciej Nowakowski /
Tomasz Stawowy —

. 1 Festo
technologii pneumatycznych oraz napedow
elektrycznych w zakresie kosztéw zakupu
i eksploataciji.
13:25-14:45 BLOK WARSZTATOWY I
Inteligentne przelgczanie, zabezpieczanie i monitorowanie obcigzen
w maszynach i liniach produkcyjnych
= Hybrydowy rozrusznik silnika jako alternatywa dla tradycyjnych
uktadéw stycznikowych: oszczednos$é miejsca w szafie, )
Piotr Zaremba —

przyspieszenie instalacji, redukcja ryzyka btedow.
= Zdalna parametryzacja rozrusznika hybrydowego.
= Monitorowanie parametrow pracy przez webserver.
= Realizacja funkcji ochrony silnika i zatrzymania awaryjnego.

Phoenix Contact

Sterowanie napedem i wyspa zaworowg Festo za pomoca sterownika Mariusz Szewczuk —
Siemens S7-1500 Festo

Smart industrial automation - Edge Computing w systemach sterowania
= Przyktad realizacji algorytmu sterowania oraz aplikacji do zbierania
i analizy danych na jednym sterowniku PLC (algorytm PLC +
NodeRED + influxdb + Grafana).
= Uruchomienie wybranych aplikacji na urzadzeniach Edge Device:
monitorowanie i analiza zuzycia energii, detekcja anomalii.

Konrad Sobczyk —
Phoenix Contact

Efektywnos¢ energetyczna maszyn: pomiar i analiza zuzycia

. . - Mitosz Mazur — Festo
sprezonego powietrza oraz energii

14:45-15:00 Zakonczenie i rozdanie nagréd




